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10.

DEMONTAZ-MONTAZ HNACI
JEDNOTKY

Umistéte vozidlo na zvedak, odmontujte pfedni
kola a odpojte zaporny kabel baterie. Potom po-
stupujte nasledujicim zpisobem:

1.

VySroubuijte Srouby (viz obrazek) pro upev-
néni krytu nasavani vzduchu k pfednimu
nosniku a jednotku sejméte.

. Umistéte vhodnou nadobu tak, aby zachyco-

vala chladici kapalinu a odmontujte trubice,
kterymi proudi chladici kapalina do a z vy-
rovnavaci nadrzky (viz obrazek).

. Odmontujte objimky (uvedené na obrazku)

kanalu pro nasavani vzduchu a potom jej vy-
jméte z motorového prostoru spole¢né
s trubkou pro recirkulaci olejovych par.

Sejméte ochranny kryt kladného vyvodu ba-
terie a odpojte kladny kabel. VySroubujte
matici pro upevnéni baterie k drzaku a po-
tom vyjméte baterii z motorového prostoru
spole¢né s krytem drzaku baterie.
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Demontaz-montaz
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10.
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. Odmontujte oznaceny Sroub a sejméte kryt

reléové a pojistkové skrinky.

. Vy8roubujte matice pro upevnéni reléové

skfinky k drzaku baterie a potom odsurite
skfifiku k jedné strané.

. Odpojte napajeci konektor fidici jednotky

i.e.

. Vy8roubujte upevnovaci matice drzaku Ffidici

jednotky i.e. a potom vyjméte fidici jednotku
z motorového prostoru. Uvedené matice
také upevnuji napajeci vodiCe startéru
a spoj mezi pfednim svazkem a svazkem
vstfikovani.

. Odmontujte Srouby (1) a povolte Srouby (2),

které pfipevnuji drzak baterie ke karosérii.
Pred vyjmutim drzaku odpojte pfidrzny Klip,
ktery je pod nim.
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Motor

Demontaz-montaz

. Odmontujte pfichytky a sejméte ventilator.

Dbejte, abyste rozpojili napajeci konektory.

. Odmontujte Srouby (viz obrazek) pro upev-

néni chladi¢e k pfednimu nosniku. Potom
tahnéte chladi¢ vzhlru a vyjméte jej z moto-
rového prostoru.

. Nadzdvihnéte ochrannou krytku a potom od-

montujte napajeci vodi¢ startéru.

. Odpojte konektory svazku mezi pfednimi vo-

di¢i a vodi¢i vstrikovani.

. Odmontujte vyobrazeny Sroub a sejméte

ochranny kryt drzaku reléové skfinky. Od-
pojte konektory od relé a vysilaci jednotky
absolutniho tlaku.
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10.
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. Odmontujte matici (1) a pojistnou matici (2)
1 (viz obrazek) a odpojte lanko spojky.

Odpoijte také kostfici vodi¢ (3) od prevo-
3 dovky.

[EJ) 2. Od prevodovky odpojte reakéni tahlo (viz
detailni obrazek) a paky volby/zasouvani
pfevodovych stupnda.

3. Odpojte lanko akceleratoru.

4. Odpojte vstupni a vystupni trubky od topeni.
Odpoijte je v bodech uvedenych na obrazku.

5. Odpojte vstupni a vystupni palivové trubky,
trubku systému recirkulace palivovych par
a trubku vysilaci jednotky absolutniho tlaku
od saciho potrubi. Pro usnadnéni demon-
taZze palivovych trubek odmontujte podpérny
drzéak (1).

" — =
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1847038000

10.

. Vypustte kapalinu posilovace fizeni, odpojte

pfivodni trubku kapaliny od nadrzky a vytlac-
nou trubku od cCerpadla posilovace fizeni.
Pod vozidlo umistéte vhodnou nadobu pro
zachycovani zbyvajici kapaliny.

. Odjistéte a potom vySroubujte upevnovaci

matici naboje kola (strany prevodovky i roz-
vodu).

. Odmontujte Srouby a pfidrzné koliky (viz ob-

razek) a sejméte plastovy kryt podbéhu kola
strany prevodovky. Pfed sejmutim krytu roz-
pojte konektor snimace opotfebeni brzdo-
vych desticek.

. VyS8roubujte matici pro upevnéni kulového

Cepu tyCe fizeni k téhlici a potom stahnéte
kulovy ¢ep z téhlice pomoci stahovaku
1847038000 (tento postup provedte u ¢epu
druhé strany).
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Bravo-Brava &

. Odmontujte Srouby pro upevnéni téhlice

k tlumici (strana pfevodovky i strana roz-
vodu).

. Natocte téhlici a vymontujte poloosu z na-

boje kola (tuto operaci provedte na obou
stranach).

. Vy8roubujte matice pro upevnéni prvni Casti

vyfukové trubky k vyfukovému potrubi.

. Odpoijte konektor lambda sondy a odmon-

tujte Srouby pro upevnéni prvni ¢asti vyfu-
kové trubky ke katalyzatoru a potom trubku
vyjméte.

. Odmontujte Srouby (viz obrazek) z krytu

ze skfiné pfevodovky, aby bylo mozné
umistit pfipravek pro demontaz hnaci jed-
notky.
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1. Umistéte podpérny pfipravek motoru
1860860000 na hydraulicky zvedak a po-
moci pfipravkid 1860859000 pfipevnéte
hnaci jednotku v bodech uvedenych v ob-
razku.

nosnost nejméné 1000 kg a mél
by byt dostatecné vysoky na to,
aby bylo mozné vytahnout hnaci
jednotku spodem. Za timto uce-
lem si zjistete maximalni vysku
zadvihu zvedaku a jeho minimalni
moznou vysku.

ﬂ Hydraulicky zvedak by mél mit

2. Odmontujte upeviovaci Srouby centralni
vyztuhy hnaci jednotky.

3. Odmontujte Srouby pro upevnéni boc¢nich
vyztuh motoru ke karosérii.
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—r 1. Spustte hydraulicky zvedak a spodem vy-
ﬁh’ montujte hnaci jednotku z vozidla.

postupné a kontrolujte, zda je

hnaci jednotka spravné usazena

“ N a vyvazena na podpérném pri-
pravku.

ﬂ Spoustéjte hydraulicky zvedak

2. Pomoci hydraulického zdvihaku umistéte hnaci jednotku na podstavec.

Nepohybujte hnaci jednotkou v dobé, kdy je instalovana na hydraulickém zvedaku. Po od-
ﬂ montovani podpérného pripravku pohybujte hnaci jednotkou pomoci hydraulického zve-
daku opatreného pripravky 1860592000.

POZNAMKA: MontaZ hnaci jednotky provadéjte v opacném sledu operaci demontaze.

- Pripravte motorovy prostor pro montaz hnaci jednotky. Dbejte, abyste pfipojili zpét ves-
keré elektrické vodice, trubky, atd., aby se zabranilo jejich pfipadnému zachycovani.

- Dbejte, abyste pfi montazi hnaci jednotky neposkodili jednotlivé komponenty.

- PFfi montazi hadic chladici kapaliny nastavte drazku na pryZové hadici do jedné roviny
s vystupkem na pfislusné pevné piirubé. Pri plnéni systému chlazeni postupujte podle
pokynu v casti ,Demontaz-montaz chladice”.

Nejprve upevnéte vyztuhu strany motoru: utahnéte Srouby pro jeji upevnéni ke karosérii
predepsanym momentem.

Potom pfipevnéte vyztuhu strany pfevodovky a nakonec centralni vyztuhu strany diferenci-
alu.

Dbejte, aby byly upevriovaci body hnaci jednotky spravné zabezpecené.

_I Vyska pedalu spojky
| 2
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10.

DEMONTAZ-MONTAZ HNACIHO
REMENE ALTERNATORU-CERPADLA
'Yl CHLADICi KAPALINY

==l 1. Odmontujte vlozku podbéhu pravého pfed-
4

niho kola, abyste ziskali pfistup k hnacimu
femenu pfisluSenstvi.
Zkontrolujte stav a funkénost
ﬂ hnaciho Femene pfislusenstvi.
Zejména zkontrolujte, zda neni
popraskany, natrzeny, opotre-
beny na povrchu (hladky nebo
leskly vzhled) a zda nékteré jeho
casti nejsou suché nebo zatvrdlé,
které by mohly zpisobovat jeho
prokluzovani. Vymérite femen
v pfipadé, Ze zjistite nékterou
z vyse uvedenych zavad.
2. Pohled na hnaci femen alternatoru-Cerpadla
chladici kapaliny:
. Alternator
Cerpadlo chladici kapaliny
Remenice klikového hfidele
Napinaci prvek
Hnaci femen alternatoru-cerpadla chla-
dici kapaliny
ﬂ Dbejte, aby femen nepiisel do kon-

[

[
.ml i
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taktu s olejem nebo rozpoustédly,
které by mohly mit nepfiznivy vliv
na pruznost pryZze s nasledkem
prokluzovani femene.
3. Povolte spodni upevnovaci Sroub alterna-
toru.
Montaz

4. Nasadte novy femen a otacejte napinacim
prvkem prostfednictvim Sestihranného ot-
voru na samotném prvku. Potom utahnéte
Sroub (1).
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10.

1895762000

1. Do 30 minut od montadze nového remene
zkontrolujte pfipravkem 1895762000, zda
je napinaci sila femene mezi 52-67 daN.
Pokud tomu tak neni, nastavte napinaci pr-
vek a znovu zkontrolujte napinaci silu.

DEMONTAZ-MONTAZ HNACIHO
REMENE POSILOVACE RIiZENi

Pred demontazi hnaciho femene

ﬂ posilovace Fizeni odmontujte
hnaci femen alternatoru-Cerpa-
dla chladici kapaliny dle pokynu
v pfedchozi casti.

2. Odmontujte trubici nasavani vzduchu, uve-
denou na obrazku.

3. Odmontujte skfin Cerpadla posilovace fi-
zeni.

4. Povolte pnuti femene povolenim upevno-
vaci matice (1) a nastavovaciho Sroubu (2).
Potom femen stahnéte z femenice.

10
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Vymeéna rozvodového remene

RS

2
T

3
I

s
(:\\// L
AP /(\

P i
o o=

Q)
oI|TI

N O \ \
\\L j
a 0

- -~
=//l|////// Montaz
-

-] -

1. Nastavte napinaci silu hnaciho femene Cer-
padla posilovace fizeni pomoci regula¢niho
Sroubu: pomoci pfipravku 1895762000
zkontrolujte, zda je napinaci sila mezi 32-45
daN. Tuto kontrolu provedte do 30 minut
po montazi nového femene.

DEMONTAZ-MONTAZ ROZVODOVEHO
REMENE

2. Odmontuijte trubici nasavani vzduchu uvede-
nou na obrazku.

Pred demontazi rozvodového re-
mene odmontujte hnaci femen
prislusenstvi dle dfive uvedenych
pokynda.

3. Odmontujte zapalovaci svicky a pomoci dr-
zaku 1860895000 umistéte méfi¢ proti valci
¢.1. Otacejte klikovym hridelem za ucelem

zaznamenani horni tvrati.

4. Zkontrolujte, zda je zarez (1) na hnaci feme-
nici femene alternatoru (na klikovém hfideli)
v jedné roviné s referenénim znackou (2)
na spodnim krytu rozvodového femene.
Zkontrolujte, zda je zafez na setrvacniku
v jedné roviné s referen¢ni znackou na krytu
ze skiiné pfevodovky - viz detailni obrazek.
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1860771000

1. Odmontujte spodni kryt setrvaéniku od krytu

3/ ze skfiné pfevodovky a potom namontujte
/ pfipravek pro blokovani setrvacniku
/ %N\ 1860771000.
! 2\ . . . .
~ [ L?' 2. Odmontujte hnaci femenici femene alterna-
\/——\\\ 0 toru z klikového hfidele.

—_ \ . , v ,
3. Odmontujte kryt rozvodového femene. Spodni
, \\ /
3\/ w N Srouby jsou uvedené v detailnim obrazku.
d 4. Povolenim upevnovaci matice automatic-
fo \ ‘ kého napinace femene uvolnéte napnuti fe-
7 \ \‘/ mene. Potom femen sejméte.
D) ) NASTAVENIi ROZVODU NA ,,0¢

A 5. Povolte upevnovaci Srouby femenice vacko-
P\ vého hiidele, a to pomoci pfipravku

AP 1860885000 upevnéném k drzaku
1860831001, ktery slouzi jako reakéni nastroj.
5% 4 > PN 1260885000

1,'
L

1860831001
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_t_ 1. Odpojte konektory uvedené v obrazku, od-
|| montujte upevnovaci matice podpérného dr-
zaku a potom sejméte zapalovaci civky.
4
‘=] 2. Odmontujte zadni kryty vagkového hfidele
tim, Ze odmontujete upevnovaci matice
=wi|m a odpojite pfidruzené kostfici vodice.

3.-4. Nasadte pfipravky 1860874000 pro nasta-
vovani polohy va¢kového hfidele. Nastavte
vyfez hfidele (1) do jedné roviny s klinkem
(2) na pripravku. Nasadte klinek do vyfezu
a pfitdahnéte pfipravek k hlavé valci pomoci
dfive odmontovanych kryt. Tuto ¢innost
provedte na obou koncich vackového hfi-
dele, tj. sacim a vyfukovém.

Pokud pfipravky nezapadaji per-

ﬂ fektné, a je proto nutné natocit
vackové hfidele, nastavte pisty
tak, aby zadny z nich nebyl
v horni uvrati, aby se zabranilo
vaznuti ventild.

Pripravky 1860874000 pro nasta-
vovani polohy rozvodu vacko-

vého hridele se lisi pouze refe-
ren¢nim vyfezem (3) ve spodnim
rohu. Ten musi byt v jedné roviné
S vickem (4) umisténym na nas-
tavbé hlavy valcd.

13
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1860896000

. Na rozvodovou femenici klikového htidele

nasadte ozubeny rozvodovy femen.

. Pfipevnéte pfipravek pro blokovani setrvac-

niku 1860771000 namontujte hnaci feme-
nici prislusenstvi na klikovy hfidel a utah-
néte upeviovaci matici momentem
22 daNm. Potom odstrante pfipravek pro
blokovani setrvacniku.

. Odmontujte Srouby a sejméte napina¢ hna-

ciho femene pfisluSenstvi, aby bylo mozné
pfipevnit pfipravek za uelem nastaveni
rozvodu na ,,0“

v v v

. Pomoci méfi¢e zkontrolujte, zda je valec

¢.1 v horni avrati. Potom pouzijte upevno-
vaci Sroub krytu rozvodového remene k pfi-
pevnéni indikatoru do lizka Sroubu - viz ob-
razek.
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1. Na hnaci femenici pfislusenstvi nasadte za-
kladnu uhloméru 1860896000 a upevnéte
femenici pomoci Sroubu. Na zékladnu upev-
néte uhlomér tak, aby znacka ,0“ na uhlo-
méru byla nastavena do jedné roviny s dfive
nainstalovanym indikatorem.

2. Nasadte kli¢ na upevriovaci matici hnaci fe-
menice pfisludenstvi a pootocte klikovy hfi-
del o cca 10° ve sméru otaceni motoru. Na
méfi¢i odectéte axialni pohyb pistu (napf.
0.6 mm).

3. Pootocte klikovy hfidel proti sméru otaceni
motoru o cca 20° ve vztahu k indikatoru. Kili-
kovy hridel opét pootocte ve sméru otaceni
motoru az do okamziku, kdy udaj na méfici
bude shodny s udajem naméfenym minule
(napf. 0.6 mm).

4. Na uhloméru odectéte uhel odpovidajici
pfedchozimu axialnimu pohybu pistu

(napr.8°). Spoditejte aritmeticky primér z mi-
nule nastaveného uhlu nato€eni klikového
hiidele (10°) a ze soucasného uhlu (8°).
Nyni uvolnéte uhlomér, natocte jej na hod-
notu aritmetického priméru (napf. 9° = arit-
meticky prumér z 10” a 8°) vlici pevnému in-
dikatoru, aniz byste pootocili klikovym hride-
lem. Potom znovu pfitahnéte uhlomér.

15
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1860876000
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1.

Otacejte klikovym hfidelem po sméru hodi-
novych ruci¢ek az do okamziku, kdy bude
znacka ,,0“ na uhloméru proti pevnému indi-
katoru.

Pootocte klikovym hfidelem o 10° po sméru
hodinovych rucic¢ek a proti sméru hodino-
vych ruciCek, pfi¢emz zkontrolujte na indika-
toru, zda se shoduji hodnoty dosazené pfi
ota€eni klikovym hfidelem ve sméru a proti
sméru hodinovych rucicek.

2 namérené hodnoty vzajemné
lisi, znovu opakujte postup uve-
deny na pfedchozich stranach.

ﬂ Pokud se po provedeni bodu

NAPINANi ROZVODOVEHO REMENE

3.

Ozubeny rozvodovy femen nasazujte v na-
sledujicim poradi:

Ozubené kolo klikového hfidele
Ozubené kolo olejového Cerpadla
Pevna vodici femenice

Rozvodova femenice sacich ventill
Ozubené kolo automatického napinace

orwN=

vackovych hfideli nato¢enymi

ﬂ Remen nasazujte s femenicemi

4.

doprava, aby byla dosazena do-
statecna vule pro spravné nasa-
zeni femene na femenice.
Dbejte, aby byla ¢ast nasaze-
ného femene spravné napnuta.

VysSroubujte oznaéeny Sroub (1) a nainsta-
lujte pfipravek 1860876000 pro napinani
hnaciho femene vackovych hrideld.

16
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1. Napina¢ rozvodového femene nastavte
do polohy pro nejvétsi napinaci silu a utah-
néte jeho matici.

2. Sejméte méfi¢ s Ciselnikem a potom utah-
néte hnaci femenice vackovych hfideld mo-
mentem 11.5 daNm, a to pomoci pfipravku
1860885000 a 1860831001.

3. Sejméte pfipravky 1860874000 pro nasta-
veni polohy rozvodu vackovych hfideld. Od-
montujte pfipravek pro blokovani setrvac-
niku a otoc¢te klikovym hfidelem o dvé
otacky po sméru ota€eni motoru. Povolte
matici napinae a nastavte proti sobé
znacku (1) a znacku (2). Potom utdhnéte
matici napinace femene momentem 2.3
daNm.

Montaz

Za ucCelem dalSi kontroly namontujte méfic,
zméite horni uvrat a zkontrolujte, zda pfipravky
1860874000 zapadaji do rozvodového hfidele.
Potom namontujte kryty hfidel odmontované
soucasti.

17
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DEMONTAZ-MONTAZ HLAVY VALCU

1.

2.

Vymontujte oznacené Srouby a sejméte kryt
sestavy pro nasavani vzduchu.

Vhodné umistéte nadobu pro zachyceni
chladici kapaliny a odmontujte dvé trubice
(vstupni a vystupni), které dopravuji chladici
kapalinu do a z vyrovnavaci nadrzky (viz
obrazek).

Odmontujte uvedené objimky kanalu pro
nasavani vzduchu. Potom jej vyjméte z mo-
torového prostoru spole¢né s trubkou pro
recirkulaci olejovych par.

Sejméte ochranny kryt kladného vyvodu ba-
terie a odpojte kladny kabel. VySroubujte
Sroub pro upevnéni baterie k drzaku a po-
tom vyjméte baterii z motorového prostoru.
Odmontujte kryt reléové/pojistkové skririky.

Oy
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Bravo-Brava

Motor

Demontaz-montaz hlavy valcu

I

10.

—

. Vy8roubujte matice pro upevnéni relé-

ové/pojistkové skfinky k drzaku baterie. Po-
tom skfinku posunte k jedné strané.

2. Odpojte napajeci vodic¢ fidici jednotky i.e.

w

. VySroubujte upevnovaci matice drzaku fidici

jednotky i.e. a potom vyjméte fidici jednotku
z motorového prostoru. Uvedené matice
také upeviuji kabeldz startéru a spoj mezi
pfednim svazkem a svazkem vstfikovani.

. Odpojte ovladaci lanko akceleratoru.
. Odpojte pfivodni a zpétnou palivovou

trubku, trubku systému fizeni vyparovani
a trubku vysilaci jednotky absolutniho tlaku
od saciho potrubi. Pro usnadnéni demon-
taze palivovych trubek odmontujte podpérny
drzak (1).
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Motor

Demontaz-montaz hlavy valcu

Bravo-Brava &

!

4

. Odmontujte trubky chlazeni télesa Skrtici

klapky.

. Odpojte trubice uvedené v obrazku.
3. Vyjméte mérku motorového oleje, vySrou-

bujte oznacené Srouby plniciho fitinku a sej-
méte jej. Také odmontujte trubku recirkulace
palivovych par, uvedenou v obrazku.

. Odmontujte napajeci konektor vstfikovacu

a napdjeci vodi¢ zapalovaci civky

. Odpojte oznacené konektory od termostatu.

B
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Bravo-Brava & __ Motor
Demontaz-montaz hlavy valcu

10.

)

)

J

T,

1 1. Od saciho potrubi odpojte konektor vykon-
Lm==] ného ¢lenu regulace volnobéhu, snimace te-
4

ploty vzduchu a potenciometr Skrtici klapky.
Také odpojte podtlakovou trubku posilovace
(] brzd a trubku pro recirkulaci palivovych par.

2. Odmontujte kryt hnaciho femene Cerpadla
posilovace fizeni.

3. Povolte napnuti hnaciho femene Cerpadla
posilovace fizeni, potom odmontujte upev-
novaci prvky ¢erpadla a posurite jej k jedné
strané, aniz byste odpajili trubice.

4. Odmontujte tepelny stit od vyfukového po-
trubi.

tech odmontujte hnaci femen al-
ternatoru a rozvodovy femen. Po-
kud hlava valcu nevyzaduje
opravu, umistéte pfipravky
1860874000 pro nastaveni po-
lohy rozvodu vackovych hrideld,
dle dfive uvedeného popisu.
V opacném pfFipadé Ize vyse uve-
dené pripravky namontovat
na stolici. Viz pFirucka pro gene-
ralni opravu.

ﬂ Dle pokynu v predchozich cas-
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Demontaz-montaz hlavy valcu

Bravo-Brava &
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1. Odmontujte ozna¢ené Srouby a sejméte kryt
saciho potrubi.

2. Odmontujte uvedené Srouby a sejméte saci

potrubi. Sejméte jej spole¢né s vedenim pro
pfivod paliva ke vstfikovaélm a se samot-
nymi vstfikovagi.

3. VySroubujte oznacCeny Sestihranny Sroub

a sejméte plastovy drzak palivové trubky.

4. Pomoci pfipravku 1860885000

a 1860831001 odmontujte femenice vacko-
vych hfidelu.

5. Odmontujte zadni kryt vackovych hrideld

a pevnou vodici femenici, a to v bodech
uvedenych na obrazku.

4 /

1860885000

1860831001

'5,7.
N

Y
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Motor

Demontaz-montaz hlavy valcu

Bravo-Brava &
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1.

ésnéni nastavby hlavy valcu.
1852157000 odmontujte upev-
by hlavy valcu.

2. Odmontujte nastavbu hlavy valcu.

3. Sejméte t
4. Pomoci klice

v

fovaci Srou

v

-

Mont

hlavy valcu tak, aby slovo

v

ésnéni
+LALTO" bylo obraceno k Vam.
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5. Umistéte t

S'= L S 00
cC T SO
NSRS
.T.Maoza
evemm.”n
.I...lomez
S QSI EO
O XNEL Sc
l..l.,lele
‘@ ®ip © =X
vab Q
SSasm o
S0 & Q0
I T ogg3d0
-S> 55 232
cQ8X TN
RN
%WWMMH
Q = N
<< Q% QX

éhem provozu.

vytvrzovani b

23



Motor
Demontaz-montaz hlavy valcu

Bravo-Brava &

1

77?10

Aby mohl proces polymerizace
probihat, je nutné dodrzovat na-

sledujici pokyny:

- Skladujte tésnéni v uzavre-
ném plastovém sacku.

- Wyjméte jej pouze kratce pred
montazi.

- Na tésnéni nenanasejte olej
a dbejte, aby nebylo znecis-
téno olejem. Dbejte, aby byly
dosedaci plochy hlavy valcu
a klikové skifiné naprosto
cCisté.

1-2. Potom namontujte hlavu valcl a utédhnéte
upevnovaci Srouby momentem 2 daNm.
Srouby utahujte v porfadi dle obrazku po-
moci pfipravku 1852157000.

Potom utadhnéte Srouby momentem 4 daNm
dle jiz zminéného poradi.

3. Pomoci klice 1852157000 s uhlovym kli¢em
1895897000 utahnéte Srouby hlavy valcu
jesté o uhel 180°, a to ve dvou samostat-
nych krocich (90° + 90°) dle jiz zminéného
pofadi.

4. Namontujte nastavby hlavy valcu a utdhnéte
Srouby predepsanym momentem.

soucasti v opacném sledu ope-
raci rozebirani. Dle pokynu
v predchozich ¢astech namon-
tujte rozvodovy rfemen a hnaci
femen prislusenstvi a nastavte
Jejich napinaci silu.

ﬂ Namontujte zpét odmontované

24



ola—
Bravo-Brava &5 . .  Motor
Demontaz-montaz cerpadla chladici kapaliny

10.

DEMONTAZ-MONTAZ CERPADLA
CHLADICIi KAPALINY

1. Odpojte spodni vystupni hadici chladi¢e
a vypustte chladici kapalinu.

Dle pokynt v pfedchozich ¢as-

ﬂ tech odmontujte hnaci femen al-
ternatoru-cerpadlia chladici kapa-
liny.

2. Odpojte trubici pro nasavani vzduchu uve-
denou na obrazku.

3. Odpojte pfivodni a zpétnou palivovou
trubku. Pro usnadnéni demontaze odmon-
tujte podpérny drzak (1).

4. Odmontujte kryt hnaciho femene Cerpadla
posilovace fizeni.

5. Povolte napnuti hnaciho femene Cerpadla
posilovace fizeni, odmontujte upevhovaci
prvky Cerpadla a posunte Cerpadlo k jedné
strané, aniz byste odpaijili trubky.

i
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Motor

Demontaz-montaz cerpadla chladici kapaliny

Bravo-Brava &

. Odmontujte tepelny stit od vyfukového po-

trubi.

. Odmontujte horni upeviovaci drzak alterna-

toru.

. Povolte spodni upevrnovaci Sroub alterna-

toru, aby bylo mozné natocit alternator a zi-
skat tak pfistup k upeviiovacimu prvku cer-
padla chladici kapaliny.

. Odmontujte vytlaénou trubku chladici kapa-

liny od Cerpadla chladici kapaliny.

. VyS8roubujte upevnovaci prvky Cerpadla

chladici kapaliny a vyjméte Cerpadlo z mo-
torového prostoru.
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Motor

Demontaz-montaz chladice

10.

. Odpojte zaporny kabel od baterie, potom od-

montujte oznacené Srouby a sejméte kryt
sestavy pro nasavani vzduchu.

. Pod viz umistéte vhodnou nadobu pro za-

chycovani chladici kapaliny a odmontujte
dvé trubice (viz obrazek), které dopravuji
chladici kapalinu z a do vyrovnavaci
nadrzky.

. VySroubujte upeviovaci Srouby a sejméte

ventilator. Dbejte, abyste odpojili napajeci
konektory.

. Odmontujte oznacené Srouby pro upevnéni

chladi¢e k pfednimu nosniku. Potom tahnéte
chladi¢ vzhuru a vyjméte jej z motorového
prostoru.
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Motor Bravo-Brava &
Demontaz-montaz chladice

POSTUP PRI PLNENi SYSTEMU CHLAZENI (verze s vytapénim)

1. Pfed zapocetim postupu plnéni zajistéte, aby byly vSechny komponenty (motor, topeni, chladi¢, atd.)
systému chlazeni zcela prazdné.

2. Otevite odvzdusnovaci ventil (A) na chladi€i a odvzdusiovaci ventil (B) na vystupni trubici topeni.

3. Pomalu dolévejte kapalinu (smés se sklada z 50% vody a 50% nemrznouci kapaliny) az do okamziku,
kdy kapalina zaCne vytékat z odvzdusiovaciho Sroubu (A) na chladi€i a potom Sroub utahnéte. Pokra-
Cujte v dolévani kapaliny az do okamziku, kdy zaéne vytékat z odvzdusnovaciho Sroubu (B) na trubici
topeni (hladina ve vyrovnavaci nadrzce bude nyni vysSi nez znacka MAX). Potom utahnéte odvzdus-
novaci Sroub (B).

4. Nastartujte motor a po dobu 2-3 minut jej nechte bézet na volnobéh. Kazdych 30 sekund nékolikrat se-
Slapnéte pedal plynu tak, abyste postupné dosahli 3/4 maximalnich ota¢ek motoru.
Pokracujte v této Cinnosti az do té doby, kdy se ventilator poprvé zapne. Udrzujte motor v maximalnich
otaCkach po dobu nejméné 5 minut a potom vypnéte motor. Zkontrolujte, zda je hladina kapaliny ve vy-
rovnavaci nadrzce mezi znackami maximalni a minimalni hladiny.

Pokud se béhem ¢innosti uvedené v bodu 4 dostane kapaliny do vozu, zastavte test, na-
jdéte vadny komponent a vymérite jej. Potom test opakujte.

POSTUP PRI PLNENi SYSTEMU CHLAZENI (verze s klimatizaci)

1. Pred zapoCetim postupu plnéni zajistéte, aby byly vSechny komponenty systému chlazeni zcela prazd-
ne.

2. Otevite odvzdusnovaci ventil (A) na chladi€i a odvzdusnovaci ventil (B) na vystupni trubici chladice.

3. Pomalu dolévejte kapalinu (smés se sklada z 50% vody a 50% nemrznouci kapaliny) az do okamziku,
kdy kapalina zaCne vytékat z odvzdusfiovaciho Sroubu (A) na chladi€i a potom Sroub utdhnéte. Pokra-
Cujte v dolévani kapaliny az do okamziku, kdy za¢ne vytékat z odvzdusnovaciho Sroubu (B) na trubici
topeni (hladina ve vyrovnavaci nadrzce bude nyni vy$si nez znacka MAX). Potom utahnéte Sroub (B).

4. Nastartujte motor a po dobu 2-3 minut jej nechte bézet na volnobéh. Kazdych 30 sekund nékolikrat se-
Slapnéte pedal plynu tak, abyste postupné dosahli 3/4 maximalnich otacek motoru. Soucasné dole-
vejte chladici kapalinu do vyrovnavaci nadrzky tak,labyste nepresahli znacku MIN.

Pokracujte v této Cinnosti az do té doby, kdy se ventilator poprvé zapne. Nechte motor bézet na volno-
béh po dobu nejméné 5 minut a potom jej vypnéte.

5. Pokud je tfeba, doplnte kapalinu tak, aby jeji hladina byla mezi znaCkami maximalni a minimalni hla-
diny na vyrovnavaci nadrzce.

POZNAMKA: Posledni operaci provadéjte po vychladnuti motoru tak, aby jeho teplota nebyla vyssi nez
25°C.

Pokud se behem cinnost, uvedené v bodu 4, dostane kapalina do varu, zastavte test, na
jdéte vadny komponent a vymeérite jej. Potom test opakujte.

POZNAMKA: Tento postup se tykd chladi¢e uvedeného v &4sti ,Demontdz-montaz“ a nevztahuje
se na nedavno zavedeny hlinikovy chladi¢ s plochymi trubkami.
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Bravo-Brava & ___Motor
Demontaz-montaz chladice

10.

Umisténi odvzdusnovacich Sroubu okruhu chlazeni motoru (verze s vytapénim i s kli-
matizaci)

29



Motor

Rozebirani na stojanu

1861001042

10.

PX001F501

PX001FS04

PRIPRAVNE PRACE

Pred umisténim motoru do oto¢ného stojanu,
po jeho demontazi z vozidla odmontujte nasle-
dujici:

- pravy a levy hnaci hfidel kola

- alternator

- startér

- pfevodovku s diferencialem

- silentblok na strané prevodovky a centralni
silentblok

jsou uvedeny v pfiruckach modeld,

ﬂ Specifikace pro kontrolu a méreni
které pouZivaji tento typ motoru.

POSTUP
1.2. Nainstalujte drzaky 1861001042.

3. Motor upevnéte ke stojanu pomoci
Sroubl a matic, které mate v dilné.

4. Vypustte motorovy olej do pfislusné na-
doby.
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Rozebirani na stojanu
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PX002F503

PX002F504

PX002F502

. Rozpojte konektory snimace teploty vzdu-

chu, vykonného ¢lenu regulace volnobéhu
a potenciometru.

. Rozpojte konektory uvedené na obrazku

a vySroubujte matici ukostfeni motoru
na zadnim Krytu nastavby hlavy valca.

. Rozpojte konektory uvedené na obrazku

a kabelové svazky sejméte z motoru.

. Povolte Srouby horniho drzaku manual-

niho napinae femene, povolte femen
a sejmeéte femen spole¢né s femenem al-
ternatoru.
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Motor

Rozebirani na stojanu

10.

PX003F502

. Vy8roubujte ozna¢ené Srouby a sejméte

kompresor klimatizace.

. Sejméte manualni napina¢ hnaciho fe-

mene kompresoru klimatizace.

. Odmontujte kryt ¢erpadla posilovace fi-

zeni.

. Povolte Srouby posilovace fizeni (ozna-

¢ené Sipkami) a vySroubovanim Sroubu
povolte femen, ktery nasledné sejméte.

. VyS8roubuijte jiz povolené Srouby a sejméte

Cerpadlo posilovade fizeni.

PXOO3F505
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Motor
Rozebirani na stojanu
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PXOD4AFS503

PX004F502

. Odpojte vysokonapéfové kabely od svicek.
. Odmontujte zapalovaci svi¢ky i s drzakem.

. VySroubujte Srouby, kterymi je upevnén dr-

zak palivové trubky k sacimu potrubi.

. VySroubujte Srouby (oznacené Sipkami),

kterymi je upevnéno saci potrubi.

. Odmontujte prvni ¢ast drzaku mérky oleje

a sejmeéte plnici trubku oleje.

PX004F506
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Motor

Rozebirani na stojanu

10.

PX005F503

PX005F502

. Odmontujte prvni ¢ast saciho potrubi spolu

s télesem Skrtici klapky.

. Vy8roubujte oznacené Srouby a sejméte

pfivod ke vstfikovacum.

. Odmontujte druhou €ast saciho potrubi.

. VySroubujte oznacené Srouby a sejméte

drzak kompresoru klimatizace.

. Odmontujte tepelnou clonu vyfukového po-

trubi.

PX005F504

PX005F505
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Motor
Rozebirani na stojanu

10.
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PX008F501

PX006F503

. Odmontujte vyfukové potrubi spolu s drza-

kem Cerpadla posilovace fizeni.

. Povolte stahovaci pasku trubky a po vy-

Sroubovani oznacenych Sroubl sejméte
termostat.

. Z Cerpadla chladici kapaliny sejméte

trubku.

. VyS8roubujte oznaené Srouby a sejméte

Cerpadlo chladici kapaliny.

. VySroubujte Srouby a sejméte drzak alter-

natoru.

PX006F504
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Motor

Rozebirani na stojanu

1860846000

10.

. Na setrva¢nik nainstalujte aretacni pfipra-

vek 1860846000 a odmontujte spojku.

. Z hnaciho hfidel pfisluSenstvi odmontujte

femenici.

. VyS8roubujte Srouby setrvacniku a od-

strante aretaéni pfipravek 1860846000.
Odmontujte setrvacnik.

. Odmontujte kryt rozvodu

. VySroubujte Sroub napinaCe a sejméte roz-

vodovy femen.
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Motor

Rozebirani na stojanu

o

10.

1860831001

1860885000

1860885000

PX008F502

. Pomoci pfipravkl 1860885000

a 1860831001 zaaretujte vackovy hfidel
vyfukovych ventill, vySroubujte Sroub
vV 0se a sejméte rozvodovou femenici.

. Pomoci vySe uvedenych pfipravkd odmon-

tujte rozvodovou femenici vackového hfi-
dele sacich ventilQ.

. Odmontujte zadni horni kryt rozvodu spolu

s kladkou.

. Odmontujte dolni zadni kryt rozvodu.

. Pomoci pfipravku 1860765000 zaaretujte

femenici pohonu olejového Cerpadla a vy-
Sroubujte Sroub.

—

PX008F504

1860765000

PX008F505
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@ 16v Motor

Rozebirani na stojanu

10.

PX009F501 PXO09F502

1. Kolo olejového &erpadla vypacete a sej-
méte.

2. Z hlavy vélcu odmontujte nastavby hlavy
valca.

3. Pomoci klice 1852157000 odmontujte
hlavu valcl z bloku motoru.

4. Odmontujte kladku automatického napi-
nace rozvodového femene.

5. Odmontujte drzak automatického napi-
nace rozvodového femene.

PX008F504
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Motor g. 16v

Rozebirani na stojanu

10.

PXO10FS501 PX010F502

1. Rukou sejméte rozvodovou femenici z kli-
kového hfidele.

2. Odmontujte druhou ¢ast mérky oleje, hrdlo
plnici trubky oleje a snimac tlaku oleje.

3. Odmontujte kryt olejového Cerpadla
a hnaci hridel pfislusenstvi.

4. Odmontujte olejovou vanu.

5. Odmontujte zadni kryt klikového hfidele.

PX010F503

PX010F504 PX010F505
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Motor

Rozebirani na stojanu

10.

/ i

1890730000

PX011F503

PX011F502

. Odmontujte predni kryt klikového hfidele
spolu se snima¢em horni Gvrati.

2. Odmontujte saci koS a spodek olejového

Cerpadla.

3. Pomoci pfipravku 1890730000 odmontujte

hnaci kolo olejového Cerpadla a odmon-
tujte zaslepku.

4. Odmontujte tuhou olejovou trubku (viz ob-

razek).

5. Nainstalujte pfipravek 1860815000 pro

manualni otaceni klikovym hfidelem.

1860815000

PX011F505

1



Motor g. 16v

Rozebirani na stojanu

10.

1. VySroubujte Srouby oka ojnice (1), vyjméte

E sestavy pistd - ojnic (2), odstrante pfipra-
vek pro manualni otaceni klikovym hride-

m lem. Potom vySroubujte Srouby hlavnich

lozisek klikového htidele, sejméte vicka
hlavnich lozisek (3) a vyjméte klikovy hfi-
del (4).

VALCE A BLOK MOTORU

2. Zméfte maximalni ovalitu, kuzelovitost
a opotrebeni vyvrtu valcu. Vyvrty jsou od-
stupniovany po 0,01 mm. Pfipustné tole-
rance pro vybrus valcl jsou:
kuzelovitost: 0,005 (rozdil mezi méfenim

v bodé 1 a 3);
ovalita: 0,05 (rozdil mezi méfenim v bodé
A aB).

Pokud se bude provadét vybrus, musi
se provést na vSech valcich, a to na stejny
prumér.

PX012F101
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Motor

Blok motoru

10.

PX013F501

PX013F503

PX013F502

BLOK MOTORU

1.

Sipky ukazuji na mista, kde jsou vyrazena
pismena, ktera oznacuji kategorii kazdého
valce nového motoru.

Zkontrolujte pouzdra (1) a (2) pomocného
hfidele olejového Cerpadla. Pokud jsou
pouzdra ovalna nebo poskrabana, vy-
ménte je.

Vyjméte vnitfni pouzdro pomocného hfi-
dele pomoci vyrazece.

Vyjméte vnéjsi pouzdro pomocného hfi-
dele pomoci vyrazece.

Nainstalujte nova pouzdra.

<
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PXO013F504
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Motor
Blok motoru

10.

PX014F503

PX014F504

ORI

S

PX014F502
1. Nainstalovana pouzdra vystruzte vystruz-
nikem.
2. Vyjméte pouzdro hnaciho kola olejového
Cerpadla. K instalaci pouzijte shodny pfi-
pravek.

Pokud je pouzdro poskrabané nebo
nadmérné opotiebené, vymérite jej.

3. Nainstalované pouzdro vystruzte vystruzni-
kem.

4. V pfipadé potfeby vyjméte z bloku motoru
zaslepky.

Pred montazi na zaslepky naneste
tésnici hmotu LOCTITE 270.

5. Pomoci pfesného pfimérného pravitka
a listkové mérky 1895113000 zkontrolujte
rovinnost dosedaci plochy pro hlavu valcu.

1895113000

PX014F505




Motor

Soucasti klikové skriné

PX015F501

PXO015F504

PX016F506

10.

PX015F502 PX016F503

KLIKOVY HRIDEL

"I

2.

3.

4.

5.

Stla¢enym vzduchem vycistéte olejové ka-
naly klikového hridele.

Zméfte priméry Cepu hlavnich a ojni¢nich
loZisek.

Provedte zkousku statického vyvazeni kli-
kového hfidele na dvou rovnobéznych lis-
tach.

Z klikového hfidele odstrante zaslepky ole-
jovych kanalku.

Vystruzte olejové kanalky klikového hfi-
dele.

POZNAMKA Pokud jsou hlavni a ojniéni loZi-

ska klikového hridele po pre-
brouseni, je nezbytné nutné du-
kladné proplachnout olejové ka-
nalky.

PX015F506
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Motor
Soucasti klikoveé skrine

10.

| N\

PX016F501

PXO16F504 PXO016F503

PX016F505

PX016F502

1. Po instalaci zajistéte zaslepky olejovych
kanalku dul¢ikem dle obrazku.

HLAVNI LOZISKA

2. Zkontrolujte hlavni loZiska, pfi¢emz si uvé-
domte, Zze panve loZisek se nesmi opravo-
vat.

Pokud péanve lozisek jevi znamky zadirani
nebo jsou poSkrabané, vyménte je. PFi
montazi udrzujte maximalni Cistotu.

3. Pomoci indikatorové pasky (Plastigage)
budete méfit vuli Eepu hlavniho lozZiska.

4. Nainstalujte vicka hlavnich lozZisek a utah-
néte je pfedepsanym momentem.

Cepy kontrolujte po jednom, piidemz
nepohybujte klikovym hfidelem.
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Motor

Soucasti klikové skriné

PX017F502 PX017F501

PX017F5605

PXO17F504

10.

PX017F503

1. Odmontujte vicka hlavnich lozisek

a zméite vuli Cepu.

2. Na prvni lozZisko klikového hfidele (u spo-
jKky) nainstalujte podlozky pro prenos axi-
alni sily a Srouby vi¢ek hlavnich loZisek
utdhnéte pfedepsanym momentem.

Pokud namérena vile presahuje tole-
ranci, vymérite panve loZiska za
panve pfislusné kategorie a priméru.

3. Pomoci Ciselnikového uchylkoméru zmérte
axialni vali klikového hfidele.

SESTAVA OJNICE - PiST

4. Pomoci pfipravku 1860183000 sejméte
pistni krouzky.

POZNAMKA Treti (stiraci) krouzek musi byt
sejmut manualné. Pomoci
Skrabky odstrarite z pistu kar-
bonové usazeniny.
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Soucasti klikoveé skrine

o

10.

PX018F501

PXO18F503

PX018F502
1. Vyjméte pojistné krouzky pistniho ¢epu.
2. Pomoci vyrazeCe 1860251000 vyrazte
pistni ¢ep.
PiSTY

3. Zmérte priméry pistu.

POZNAMKA Sipky ukazuji na mista, odkud
je mozno odebrat material v pfi-
padé potreby odlehéeni pistu.

4. Zkontrolujte, zda je hmotnost pistu v tole-
ranci.

5. Zkontrolujte vuli mezi vyvrtem valce a pis-

1895113000

PX018F504

PXO18F505
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@ 16v Motor
Soucasti klikové skriné

10.

PX019F501 PX019F502
3 m PiSTNi CEPY
89 000
4. Zmérte vnéjsi primér pistniho ¢epu.
=~ ﬂ Pistni ¢ep musi jit do pistu jednoduse

zatlacit, a pfitom nesmi z pistu vy-
klouznout.

- P PiSTNi KROUZKY
@ 2. Zméfte tloustku stiracich krouzku.

TN 3. Pomoci listkové mérky zkontrolujte vali
pistnich krouzkl v drazkach.

4. Zkontrolujte mezeru v zamku krouzku.

PXO19F503

1895113000
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Motor g. 16v
Soucasti klikoveé skrine

10.

PX020F501 PX020F502

. 1. V pfipadé potfeby obruste konce krouzku,
: h*-

pfiCemz si uvédomte, Ze jako nahradni dily
se dodavaji pistni krouzky vétSiho nez
jmenovitého rozméru (o 0,40 mm).

POZNAMKA Tyto operace se provadéji také
na tfetim (stiracim) krouzZku
jako celku (nikoliv na jeho jed-
notlivych soucastech).

OJNICE
2. Zkontrolujte, zda jsou ojnice stejné tézké.

POZNAMKA Pii vyméné ojnice musi byt &i-
slo valce, ke kterému ojnice pri-

PX020F503 slusi, vyrazeno na opacné

strané nez prohlubné loZiska.

m 3. Sipky ukazuji na mista, odkud je mozno
odebrat material v pfipadé potfeby odleh-
¢eni ojnice.

4. Pomoci ¢epu zkontrolujte rovnobéznost
0s otvoru ojnice.

PX020F504
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Motor

Soucasti klikové skriné

10.

PX021F503

PX021¥502

.V pfipadé potfeby ojnici narovnejte.

. Pomoci pripravku 1860054000 a lisu vy-

jméte pouzdro ojni¢niho loZiska.

. Pomoci lisu nalisujte pouzdro ojni¢niho lo-

ziska, pficemz dbejte, aby se mazaci otvor
(1) v pouzdru kryl s otvorem v ojnici.

. Nalisované pouzdro ojni¢niho loziska vys-

truzte.

. Ojnici sestavte s pistem dle obrazku.

PX021F504

PX021F505
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Motor

Soucasti klikové skriné

10.

1

PX022F501

PX022F502

==

q
ix
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| YOI Ll

PX022F503

PX017F504

1. Zasunite pistni Cep a zajistéte jej pojistnymi
krouzky pomoci pfipravku 1860303000.

2. Pistni krouzky se musi nasazovat pomoci
pfipravku; druhy krouzek musi byt oriento-
van napisem ,TOP* smérem nahoru. Treti
(stiraci) krouzek se musi nasazovat manu-
alné, aniz by pfitom byly vnéjsi krouzky de-
formovany.

Po nasazeni pootocte pistni krouzky tak,
aby jejich zamky nelezely v ose pistniho
¢epu a byly vzajemné pootoceny
0 120 stupnu.

LOZISKA KLIKY

3. Loziska kliky jsou dodavana jako nahradni
dily s primérem o 0,254 a 0,508 mm men-
8im nez je jmenovity rozmér.

Panve lozisek neopravujte; pokud
jevi znamky zadirani nebo jsou po-
Skrabané, musi se vymeénit.

4. Obrazek ukazuje spravnou orientaci se-
stavy pistu - ojnice ve valci:
a. Sipka vyraZzena na dné pistu
b. Oblast, kde je vyrazeno Cislo valce,
ke kterému ojnice patfi.
c. Strana vyfuku
d. Strana sani
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Motor

Soucasti klikové skriné

1860815000

@ < © | ©

L Ure =

Qi =)\ &
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-~

PX023F504

PX023F502

1. Nainstalujte pfipravek 1860815000 pro
manualni otaceni klikovym hfidelem.

186070000, ktery drzi pistni krouzky, za-
sunte pist s ojnici do valce.

m 2. S pomoci stahovaciho pfipravku

MERENI VULE CEPU LOZISKA KLIKY

3. Pomoci indikatorové pasky (Plastigage)
budete méfit vali Cepu lozZiska kliky.

POZNAMKA Cepy kontrolujte po jednom,
pficemz nepohybujte klikovym
hridelem.

4. Srouby vicka loZiska kliky utdhnéte prede-
psanym momentem.

®)
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Motor
Soucasti klikoveé skrine

10.

PX024F503

4
1895113000

PX024F604

PX024F502

1. Odmontujte vicka lozisek kliky, zméfte vuli
mezi Cepem loziska kliky a ojnici. Srouby
vicek lozisek ojnice utahnéte predepsa-
nym momentem.

Pokud vule neni v pfipustné toleranci, vy-
ménte panve loziska za nové, spravné ve-
likosti a kategorie.

m Prislugné dily mazte.

2. Zkontrolujte, zda neni hnaci kolo (1) olejo-
vého Cerpadla nadmérné opotiebené,
a zda je drazkovani (2) v porfadku. Pokud
je drazkovani (2) poskozené, zkontrolujte
i drazkovani na hfideli olejového Cerpadla.

3. Nainstalujte hnaci kolo a pomoci pfipravku

narazte zaslepku.

Pred instalaci na dosedaci plochu za-
slepky naneste tésnici hmotu.

OLEJOVE CERPADLO

4. Olejové Cerpadlo upnéte do svéraku
a zméfte radialni vuli mezi skfini Cerpadla
a ozubenymi koly.
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Motor

Soucasti klikové skriné

PX025F501

PX025F502

PX025F503

10.

PX011F502

1. Zmérte axialni vali mezi dosedaci plochou
skfiné a ¢elni plochou ozubeného kola.

v toleranci, vymérite olejové Cerpadio.

ﬂ Pokud nejsou dvé vyse uvedené vile

2. Nainstalujte olejové Cerpadlo spolu se sa-
cim koSem a pfepoustécim ventilem; upev-
novaci Srouby utahnéte k bloku motoru
prfedepsanym momentem.

HNACI HRIDEL PRISLUSENSTVI

3. Zmérte primér ¢epl (1) a (2) hnaciho hfi-
dele pfislusenstvi, pficemz plochy ¢epl
zkontrolujte, zda nejevi znamky zadirani
nebo nejsou poskrabané; v pfipadé po-
tfeby hfidel vyménte.

KRYT HNACIHO HRIDELE
PRISLUSENSTVI

4. Pomoci vyrazeCe, umisténého do drazky
uvnitf krytu, odstrante tésnici krouzek.
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Motor g. 16v
Soucasti klikoveé skrine

10.

PX026F501 PX026F502

utahnéte pfedepsanym momentem. Potom
pomoci pfipravku 1860882000 do krytu
nainstalujte novy tésnici krouzek.

‘) 1. Nainstalujte kryt a upeviiovaci Srouby

PREDNI KRYT KLIKOVEHO HRIDELE

2. Pomoci vyrazece, umisténého do drazky
uvnitf krytu, odstrante tésnici krouzek.

3. Nainstalujte kryt a upevnovaci Srouby
utahnéte pfedepsanym momentem. Potom
pomoci pfipravku 1860878000 do krytu
nainstalujte novy tésnici krouzek.

ZADNi KRYT KLIKOVEHO HRIDELE

4. Pomoci vyrazeCe, umisténého do drazky
uvnitf krytu, odstrante tésnici krouzek.

PX028FS504
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Motor

Soucasti klikové skriné

10.

1860873000

1860880000

PX027F501

— A\

PX027F503

PX006F504

PP o

PX027F502

Odstrante pripravek pro manualni otaceni
klikovym hfidelem, nainstalujte kryt
a upevnovaci Srouby utahnéte predepsa-
nym momentem. Potom pomoci pfipravku
1860880000 a 1860879000 do krytu na-
instalujte novy tésnici krouzek.

> . CASTECNE SESTAVENI

— ‘ O
S " 2. Na plochy oznacené na obrazku naneste
—f

silikonovou tésnici hmotu, nainstalujte ole-
jovou vanu a upevnovaci Srouby utahnéte
pfedepsanym momentem.

Na blok motoru upevnéte drzak alternatoru
a Srouby utahnéte pfedepsanym momen-
tem.

Nainstalujte ¢erpadlo chladici kapaliny
a Srouby utahnéte pfedepsanym momen-
tem.
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Soucasti klikoveé skrine

o

o

10.
C XX
0)‘\

1
SLe)

PX028F501

=

PX009F504

Nainstalujte druhou ¢ast upevnéni mérky
oleje, spinac tlaku oleje a nalévaci hrdlo
oleje.

Nainstalujte lozisko a napinaci kladku, kte-
rou nechte uvolnénou.

Nainstalujte plastovy obvodovy kryt roz-
vodu.

Nainstalujte drzak kompresoru; Srouby
utdhnéte predepsanym momentem.
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Hlava valcu

10.

1860470000

1850184000

(fo
1860835000 =4
= ‘4

PX029F504

1.

3 1860790000
1860789000
1860787000
PX029F503
a ROZEBIRANI A KONTROLA

Nainstalujte pfipravek 1860470000 pro
upnuti hlavy valcu do svéraku.

. Odmontujte zapalovaci svicky pomoci

klice 1850184000.

Dle obrazku nainstalujte pfipravky pro stla-
¢eni ventilovych pruzin, vyjméte pojistné
segmenty a opérné krouzky pruzin. Od-
strante pfipravek 1860786000 a vytahnéte
ventil zespodu hlavy valcu.

Pomoci pfipravku 1860835000 sejméte
stiraci krouzky z voditek ventild.
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Motor g. 16v

Hlava valcu

10.

1

4 1. Odstrante usazeniny a vycistéte sedla ven-
PX030F501 til a kanaly.

. Po obrobeni dolni plochy hlavy valct
zméfte objem spalovaciho prostoru nasle-
dujicim zpusobem:

- Nainstalujte ventily a zapalovaci svicky.

- Odmérny valec naplrite olejem a nechte
jej v klidu stat 10 minut.

- Poznamenejte si mnozstvi oleje, ktery
se nachazi v odmérném valci.

- Na plochu hlavy valcli polozte sklené-
nou desku s otvory pro nalévani oleje -
viz obrazek.

- Spalovaci prostor zcela naplite olejem,
pficemz dbejte, abyste olej nevylili mimo
spalovaci prostor.

- Odmérny valec nechte stat v klidu
10 minut, aby olej stacil stéci ze stén.

- Zjistéte mnozstvi oleje, ktery zbyva v od-

PX03I0F502 % 7 PR vy s s .

meérném valci. Spocitejte rozdil mezi ob-
jemem oleje v odmérném valci pfed na-
plnénim spalovaciho prostoru a po jeho

3 {7 C ’
E_] (E] naplnéni. Tento objem je roven objemu

Q m spalovaciho prostoru.

zevnitf spalovaciho prostoru, v mistech
oznacenych Sipkami, odebrat tolik materi-
alu, aby bylo dosazeno spravného objemu

[ | f\ A spalovaciho prostoru.

PX030F503

@ 3. Pokud je objem spalovaciho prostoru mensi
{ nez predepsany (viz ¢ast 00 servisniho
2 manualu , Technické Udaje“), je zapotiebi
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@ 16v Motor

Hlava valcu

10.

PX031F502

VENTILY

1. Z ventill odstrarnte usazeniny, zkontrolujte,
zda nejsou dfiky poskrabané, a zda je pru-
mér dfiku v pfedepsané toleranci.

2. V pfipadé potieby prebruste ventily (45
30). Pfi brouseni odeberte co mozno nej-
méné materialu. Pokud je horni konec
dfiku ventilu vydroleny, pfebruste jej, pfi-
¢emz odeberte co mozno nejméné materi-

x . alu.

21 mm

(X) ventilu vétsi nez 1 mm. Pokud

#' 3. Po brous$eni zkontrolujte, zda je rozmér
je mensi, ventil vyménte.

PX031F504  PX031FS03 4. Zkontrolujte vali mezi dfikem ventilu a vo-
ditkem.
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Hlava valcu

10.

1/%/

1860395000

> ST
N "" <t::> AN ‘.I'[f
3 1890385000

PX032F503
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PX032F504

1860460000

PX032F502

VODITKA VENTILU

1. Vyjméte voditka ventill pomoci vyrazece
1860395000.

3. Voditka ventill nainstalujte pomoci trnu
1860460000.

POZNAMKA Pred instalaci voditek ventili
zahrejte hlavu valci na teplotu
80 - 100 stupnu Celsia.

3. Vnitfni plochu voditka ventilu vystruzte po-
moci vystruzniku 1890385000. Vystruzo-
vani provadéjte pouze v pfipadé mirné de-
formace voditka ventilu, vzniklé béhem in-
stalace.

4. Pokud jsou ventily brouSseny nebo vymé-
novany, vyménovana nebo vystruzovana
voditka ventili, pfebruste sedla ventill
v hlavé valcu.




o

Motor

Hlava valcu

10.

1 L = Sedlo ventilu je prebrouseno
na 45° a je upravena jeho Sifka
na predepsany rozmér.

Brouseni sedla ventilu
brusnym kotoucem 44° 30’

Brouseni horni ¢asti
kotoucéem 20°

BrousSeni dolni ¢asti
kotou¢em 75°

/

|

PX033F503

PX033F502 PX033F501

1860813000

PX033F504

1860313000

PX033F505

PX033F506
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10.
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1860786000
1860787000

PX034F501
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PX034F503

1852157000

Fo =
O C)(©) O K®) ©F

ST7 et 4‘

PX034F504

®)

1860490000
1895868000

PX034F502

1. Pomoci pfipravkl, pouzivanych pfi demon-
tazi, namontujte ventily, ventilové pruziny,
opérné krouzky pruzin a pojistné segmenty
dfikd ventild.

2. Provizorné nainstalujte zapalovaci svi¢ku
a provedte tlakovou zkousku tésnosti ven-
tilu.

UTAHOVANI HLAVY VALCU

3. Umistéte nové tésnéni na blok motoru tak,
aby napis ,, TOP* sméfoval nahoru, pficemz
dbejte, aby na dosedacich plochach bloku
motoru a hlavy véalcu nebyla necistota
nebo mastnota. Hlavu valcl uvolnéte
ze svéraku, odmontujte z ni pfipravek
1860470000, hlavu valce umistéte na blok
motoru a Srouby utahnéte v poradi dle ob-
razku momentem 2daNm.

4. Pomoci momentového klice a klice
1852157000 utahnéte Srouby v poradi dle
obrazku predepsanym momentem.
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@ 16v Motor

Hlava valcu

10.

PXO036F501 PX035F502

1. V poradi dle jiz zminéného obrazku utah-
néte Srouby jeSté o pfedepsany uhel,
a to ve dvou samostatnych krocich.

zZ prvniho valce zapalovaci svi¢ku,
do otvoru svicky zasroubujte redukci
1860895000 a indikator 1895885000
(méfFi v setinach stupné) a zmérte
horni tvrat pfislusného valce (postup
je uveden nize, v pododdilu ,Serizeni
rozvodu®).

m Po utazeni hlavy valci odmontujte

NASTAVBY HLAVY VALCU

2. Nastavbu hlavy valcu upnéte do svéraku
a odstrarite z ni snima¢ polohy rozvodu.

3. Rukou vyjméte hydraulicka zdvihatka ven-
tild.

4. Odmontujte zadni kryt a z nastavby hlavy
valcu vytdhnéte vackovy hfidel spolu s tés-
nicim krouzkem.

PX03SFS04
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10.

HYDRAULICKA ZDVIHATKA VENTILU

SIS
CERIK
— p<3
SN
—te%e%

%6 %%

- 070%a % 0.0, 0%

PX036F501

Popis a funkce

Zméfte prumér zdvihatka; pokud je jeho ova-
lita nadmérna, vyménte je;.

Hydraulicka zdvihatka béhem chodu motoru automaticky vymezuji vuli ventil(.
Dusledkem je tiSSi chod (coz je obzvlasté dllezité u motora s vice ventily). Navic ma tento typ rozvodu

velmi zjednoduSenou udrzbu.

Vymezeni vile zajistuje pfesné otvirani ventilu tak, jak je stanoveno pracovnim cyklem.

NN

§ o b

PX036F502

Hydraulické zdvihatko ventilu se sklada z na-
sledujicich soucasti:

NO Ok WN =

. Vélec

. Pist

. Pouzdro

. Kuli¢ka

. Pruzina pistu

. Pruzina kulickového ventilu
. Komora

Princip ¢innosti hydraulickych zdvihatek vychazi z predstavy, Zze motorovy olej je nestlacitelna kapalina.
V dobé, kdy vacka tla¢i na valec (1), a tedy i na pist (2), olej v komore (7) (viz detail A na nasledujici
strané) diky zavienému ventilu (4) pfenasi pohyb pistu (2) pfimo na pouzdro (3), a tedy i na ventil.

Béhem této ¢asti pracovniho cyklu, diky pfitomnosti tlaku, unikne ¢ast oleje z komory (7) malou mezerou

mezi pistem (2) a pouzdrem (3).

66



@ 16v Motor
Nastavby hlavy valcu

10.

V dobé, kdy je ventil zavieny (detail B), mize zdvihatko tlakem pruziny (5) sledovat povrch vacky. V ko-
mofe (7) je podtlak, ktery otevre ventil (4), takZze do zdvihatka proudi olej.

Olej, ktery proudi do komory (7), nahrazuje ubytek, ktery vznikl v pfedchozi ¢asti cyklu, v dobé, kdy byl
ventil otevfen.

A B

s

Z277%

ARy <=

e

PX030TE01 PX030T602
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Rozvod

10.

VACKOVE HRIDELE
1.  Zméfte primér Cepu lozisek vackového
hridele a vySku vacky.
POZNAMKA Plochy vadek a cept loZisek
nesmi byt opotfebené nebo po-
Skrabané a nesmi vykazovat
stopy zadirani. Pokud najdete
zavady tohoto charakteru, vac-
kovy hridel je zapotfebi vymé-
nit.
2. Nainstalujte zadni kryt vackového hfidele
a zméfte axialni vali.
g Pokud je zmérena axialni vile mensi

nezZ predepsany limit, je mozno pre-
brousit dosedaci plochu zadniho
krytu. Pokud je vdle prilis velka, po-

PX038F501 Px038F502 drobné zkontrolujte komponenty nas-
tavby hlavy valcu a zjistéte, ktera
soucast nesplriuje rozmérové tole-
rance.

= 3-4. Odmontujte zadni kryt, ktery byl namon-

tovan v predeslém kroku a provizorné
nainstalujte rozvodovou femenici vacko-
vého hfidele. Nainstalujte pfipravek
— 1860874000 pro sefizeni polohy vacko-
vého hfidele, otacejte vackovym hride-
lem az do okamziku, kdy se drazka (1)

0 , bude kryt s perem (2) na pfipravku. Pero
] zasunte do drazky a pfipravek upevnéte

— k nastavbé hlavy valcl. Nyni je spravné

= nastavena poloha vackového htidele;

odmontujte rozvodovou femenici.

/v @ Vyse uvedeny postup pouZijte pro

vackovy hfidel sacich i pro vackovy
hridel vyfukovych ventila (u vyfuko-
vych ventild pouZijte pfipravek
1860874000, specialné uréeny pro
tento vackovy hfidel). Pripravky pro
sefizeni vackového hridele se vza-
jemné odlisuji pouze referencnim vy-
branim (3), umisténym v dolnim rohu;
toto vybrani se musi kryt se zaslep-
kou (4) v nastavbé hlavy valcu.

PX038FS03

1860874000

PX038F504

PX038F505
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Rozvod

PX039F504

10.

1860882000

PX039F502

STECNE SESTAVENI

. Nainstalujte pfipravek 1860815000 pro

manualni otaceni klikovym hfidelem. Nas-
tavby hlavy valcu upevnéte k hlavé valcu
a Srouby utahnéte pfedepsanym utahova-
cim momentem.

. Po utazeni nastaveb hlavy vélcl nainsta-

lujte na vackové hfidele tésnici krouzky,
pficemz pouZzijte pfipravek uvedeny na ob-
razku.

. Nasadte rozvodové femenice, lehce utah-

néte Srouby a nainstalujte napinaci kladku
rozvodového femene.

. Manualné nainstalujte femenici.
. Nasadte femenici pro pohon hfidele olejo-

vého Cerpadla; Sroub utahnéte predepsa-
nym momentem.

Ts60765000 |/ 4N
o

PX008F505
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PX040F502

SERIZENi ROZVODU

a zaaretovany ve spravné poloze.
Nyni se bude nastavovat zbyvajici
cast motoru.

@ Vackové hfidele jsou jiz nastaveny

. Na rozvodovou femenici klikového hfidele

nasadte ozubeny rozvodovy femen.

. Na klikovy hfidel nasadte setrvacnik, jeho

Srouby lehce utahnéte, nainstalujte pfipra-
vek pro aretaci setrvaéniku. Nasadte fe-
menici pohonu pfislusenstvi, jeji matici
utahnéte pfedepsanym momentem. Potom
odstrante pfipravek pro aretaci setrvac-
niku.

. Pomoci klice 1850184000 odmontujte

z prvniho valce zapalovaci svi¢ku, do ot-
voru svi¢ky zaSroubujte redukci
1860895000 a indikator 1895885000 pro
detekci horni avrati. Nyni otacenim kliko-
vého hfidele najdéte horni tGvraf dle indika-
toru.

. Pomoci Sroubu krytu rozvodu upevnéte

pevnou znacku.
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Rozvod

10.

360896000

PX041F501

PX041F503
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PX041F504

PX041FS02

. Na femenici pohonu pfisluSenstvi upev-

néte zakladnu uhloméru. Na zakladnu
upevnéte uhlomér 1860896000, pficemz
znacku ,0“ na uhloméru nastavte proti
pevné znacce.

. Pomoci klice, ktery byl pouzit k povoleni

matice femenice, manualné pootocte Kili-
kovy hfidel o cca 10 stupnid ve sméru
chodu motoru a na indikatoru odectéte axi-
alni pohyb pistu (t.j. 0,6 mm).

. Pootocte klikovy hfidel o cca 20 stupn

proti sméru chodu motoru. Klikovy hfidel
opét pootocte ve sméru otaceni motoru, az
do okamziku, kdy udaj indikatoru bude
shodny s udajem naméfenym minule
(t.j. 0,6 mm).

. Na uhloméru odectéte uhel (t.j. 8 stupnu).

Spocitejte aritmeticky primér z minule na-
staveného uhlu nato¢eni klikového hridele
(10 stupnda) a ze soucasného uhlu
(8 stupnu). Nyni uvolnéte uhlomér, natocte
jej na hodnotu aritmetického praméru
(t.j. 9 stupnd = aritmeticky primér
z 8 a 10 stupnll) - rozumi se vuci pevné
znacce; nasledné upevnéte uhlomér k re-
menici.
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10.
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PX042F501

PX042F503

PX042F504

PX042F502

1. Otacejte klikovym hfidelem az do okam-
ziku, kdy bude znacka ,0“ na uhloméru
proti pevné znacce.

2. Dale pootoc¢te klikovym hfidelem
o 10 stupnd proti sméru otaCeni hodino-
vych ruciCek, pficemz zkontrolujte na indi-
katoru, zda se shoduji hodnoty dosazené
pfi otaCeni klikovym hfidelem ve sméru
a proti sméru otaceni hodinovych rucicek.

Pokud se po provedeni bodu 2 namé-
fené hodnoty vzajemné lisi, postu-
pujte zpdsobem, popsanym na nasle-
dujicich stranach.

NAPINANi ROZVODOVEHO REMENE

3. Ozubeny rozvodovy femen nasazujte v na-
sledujicim poradi:
- femenice pohonu hfidele pfislusenstvi
- pevna kladka
- rozvodova femenice vackového hfidele
sacich ventilt
- rozvodova femenice vyfukovych ventill
- automaticky napina¢

4. VySroubuijte oznaceny Sroub (1) a nainsta-
lujte pfipravek 1860876000 pro napinani
rozvodového femene
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@ 16v Motor

Napinani rozvodového remene

10.

PX043F501 PX043F502

. Napina¢ rozvodového femene nastavte
do polohy pro nejvétsdi napinaci silu
a utahnéte jeho matici.

. Pomoci pfipravku 1860885000 a klice
1860831001 utahnéte Srouby rozvodovych
femenic vackovych hfidelt pfedepsanym
momentem.

. Odstrante jiz nainstalované pfipravky pro
sefizovani rozvodu a na nastavby hlav
valcl nainstalujte zadni kryty.

. Otocte klikovym hfidelem o dvé otacky
ve sméru otageni motoru, povolte matici
napinac¢e a pomoci klice nastavte proti
sobé znacku (1) a znacku (2). Potom utah-
néte matici napinate femene predepsa-
nym momentem.

PXO043F504
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Nastaveni snimace otacek

10.

PX044F503
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PXO44F504

PX044F502

NASTAVENI SNIMACE OTACEK
NA GENERATORU IMPULSU

otacek na generator impulst musi byt
prvni valec nastaven do horni Gvrati
(vyse uvedenym postupem pro seri-
zovani rozvodu motoru).

m Pred upevriovanim drzaku snimace

1. Nainstalujte drzak snimace otacek, pfi-
¢emz nechte Srouby volné.

2. Na femenici pohonu pfisluSenstvi nainsta-
lujte pfipravek 1860887000, pficemz vyc¢-
nélek (1) pfipravku nastavte proti bodu (2)
generatoru impulsu dle obrazku. Pripravek
potom upevnéte k femenici.

3. Snimac otacek pfisurnite do kontaktu s plo-
chou pfipravku a utahnéte Sroub (1), kte-
rym je upevnén predni kryt klikového hfi-
dele.

4. Odstrante pripravek 1860887000 a po-
moci listkové mérky zméfte vzduchovou
mezeru mezi kolem generatoru impulsu
a snimac¢em otacek. Vzduchova mezera
musi byt 0,5 - 1,5 mm. Po méfeni utadhnéte
upeviovaci Srouby.
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Napnuti hnaciho Fremene prislusenstvi

10.

NAPNUTI HNACIHO REMENE
PRISLUSENSTVI

(¢erpadlo chladici kapaliny - ¢erpadilo
posilovace Fizeni)

1. Na femenici Cerpadla chladici kapaliny
a femenici Cerpadla posilovace fizeni na-
sadte femen (poly-V).

2. Remen utahnéte manudlnim napinagem.

3. Zkontrolujte, zda je napinaci sila v rozmezi
32 - 45 daN (pfi méfeni pomoci pfipravku
1895762000). Po kontrole napinaci sily
utahnéte Srouby Cerpadla posilovace fi-
zeni pfedepsanym momentem.
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o

PX046F501

[@]

PXO46F502

1895762000

PX046F503

NAPNUTI HNACIHO REMENE
E PRISLUSENSTVI
(remenice klikového hridele
- kompresor klimatizace)

1. Na femenici klikového hfidele nasadte
hnaci femen alternatoru, a potom hnaci re-
men kompresoru klimatizace.

2. Hnaci femen napnéte manualnim napina-
cem.

3. Zkontrolujte, zda je napinaci sila v rozmezi
42 - 55 daN (pfi méreni pomoci pfipravku
1895762000). Po kontrole napinaci sily
utahnéte Srouby oznacené na obrazku
pfedepsanym momentem.
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@ 16v Motor

Utahovaci momenty

10.

0 L Utahovaci
DIL Zavit moment daNm
MOTOR
Sroub pro upevnéni zakladové desky napinacée rozvodového M8 2,3
femene k bloku motoru M10 4.8
Sroub pro upevnéni ptedniho krytu k bloku motoru M8 2,3
Sroub pro upevnéni krytu hiidele pohonu pfislusenstvi M6 11
k bloku motoru ’
v . . ] ] M6 0,9
Sroub pro upevnéni horniho zadniho krytu rozvodu M8 53
Sroub pro upevnéni odvétravani motoru ke klikové skfini I\I/\I/I180 g’g
Sroub pro upevnéni drzaku vykonové jednotky k bloku motoru M10 4,8
v s . L M10 4.8
Sroub pro upevnéni drzaku vykonové jednotky k bloku motoru M8 5’5
Sroub pro upevnéni drzaku napinace k motoru M10 4.8
Sroub pro upevnéni loziska k drzaku napinage M10 4,8
Sroub pro upevnéni hlavy valct k bloku motoru M10 4,0 + 90° + 90°
Sroub pro upevnéni nastavby hlavy valct (sani i vyfuk) M8 15
k hlavé valcl ’
Sroub pro upevnéni saciho potrubi k nastavbé hlavy M7 15
valcu strany vyfuku ’
Sroub pro upevnéni saciho potrubi k hlavé valct M8 2,8
Matice pro upevnéni vyfukového potrubi k hlavé valcl M8 3,0
Matice pro upevnéni hnaci femenice M20 22,0
Sroub pro upevnéni rozvodové femenice k vadkovému M12 15
hrideli (sani i vyfuk) ’
Matice pro upevnéni automatického napinace rozvodového M8 53
femene k zakladové desce ’
Sroub pro upevnéni loZiska pevné kladky rozvodového M12 87
femene k hlaveé valc ’
Sroub pro upevnéni femenice k hfideli pohonu olejového M10 8.0
Cerpadla ’
Sroub pro upevnéni éerpadla chladici kapaliny k bloku motoru M8 2,3
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10.

‘ .. Utahovaci

DIL Zavit moment daNm
Sroub pro upevnéni privodni trubky k ¢erpadlu chladici kapaliny M8 2,3
Matice pro upevnéni termostatu k hlavé valct M8 2,3
Sroub pro upevnéni kompresoru k drzaku M8 2,3
Sroub pro upevnéni drzaku alternatoru k bloku motoru M10 4,8
Sroub pro upevnéni alternatoru k drzaku M12 8,5
Matice pro upevnéni loziska napinace hnaciho femene M10 48
Cerpadla chladici kapaliny a alternatoru ’
Sroub pro upevnéni drzaku loziska k drzaku alternatoru M10 4,8
Matice pro upevnéni drzaku k Cerpadlu chladici kapaliny M10 4.8
Matice pro upevnéni alternatoru k drzaku M10 4,8
Sroub pro upevnéni ¢erpadla posilovace fizeni k drzaku M8 2,3
Matice pro upevnéni ¢erpadla posilovace fizeni k drzaku M10 4,8
Sroub pro upevnéni éerpadia posilovade Fizeni po napnuti M10 48
femene ’
Zapalovaci svicky M14 x 1,25 2,7
TE Sroub pro upevnéni vicek hlavnich lozisek klikového
hidele k bloku motoru M10x 1,25 8,0
Sroub pro upevnéni predniho krytu klikové sk¥iné M1OI\/)I(81 25 gg
Sroub pro upevnéni krytu klikové sk¥ing, strana setrvaéniku M6 1,0
Matice pro upevnéni hlinikového vika ventill M6 0,85
Matice svorniku ojnice M9 x 1 5,1
Sroub pro upevnéni setrvacniku ke klikovému hfideli M10 x 1,25 8,3
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Specialni pripravky

1850184000
1852157000
1860054000
1860183000
1860251000
1860303000
1860313000
1860395000
1860460000
1860470000
1860700000
1860765000
1860790000

1860813000
1860815000
1860835000
1860846000
1860874000
1860876000
1860878000
1860880000

1860882000

1860885000
1860896000
1861001042
1890385000
1890730000
1895113000
1895762000
1895868000
1895885000
1895897000

10A.

kli¢ pro demontaz zapalovacich svicek

specialni nastrény kli¢ pro vnitfni Sestihran pro demontaz a montaz hlavy valct
pfipravek pro demontaz pouzdra loziska ojnice

pfipravek pro demontaz a montaz pistnich krouzku

pfipravek pro demontaz a montaz pistnich ¢ept

pfipravek pro montaz pistnich ¢epl a pojistnych krouzku

pfipravek pro instalaci stiracich krouzku na voditka ventild

pfipravek na vyrazeni voditek ventilt

pfipravek pro montaz voditek ventilt

pfipravek pro upnuti hlavy valc(

pfipravek pro stahovani pistnich krouzkl pfi zasouvani pistd do valcu
pfipravek pro aretaci rozvodové femenice vackového hfidele

pfipravek pro demontaz a montaz pojistnych segmentl, opérnych podlozek, ventilovych
pruzin a ventilu (pouziva se spole¢né s 1860788000, 1860786000, 1860787000
a 1860789000)

pfipravek pro montaz tésnéni na voditka ventill

kotou¢ pro otaceni klikovym hfidelem

pfipravek pro demontaz stiracich krouzk( z voditek ventill
pfipravek pro aretaci setrvaéniku

pfipravek pro sefizovani polohy va¢kového hfidele
pfipravek pro napinani rozvodového fremene

pfipravek pro instalaci tésniciho krouzku do predniho krytu

pfipravek pro instalaci tésniciho krouzku do zadniho krytu (pouziva se spolu s rukojeti
186087900)

pfipravek pro instalaci tésniciho krouzku na kryt hfidele pohonu pfisluSenstvi a na vac-
kové hfidele

kli¢ pro rozvodové femenice (pouziva se spolu s 1860831001)

goniometricky pfipravek pro stanoveni horni Gvrati

pfipravek pro umisténi motoru do stojanu

vystruznik pro voditka ventil(

pfipravek pro demontaz ozubeného kola pohonu olejového Cerpadla

listkova mérka

pfipravek pro méfeni napinaci sily hnaciho femene pfislusenstvi

pfipravek pro tlakovou zkousku tésnosti ventil( (pouziva se spolecné s 1860490000)
indikator (0,01 stupné)

uhlomér pro utahovani Sroubovych spojl
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